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50 % WENIGER
PRODUKTIONS-STILLSTANDE

durch Kl-gestiitztes Condition Monitoring

LCM reduziert gemeinsam mit sei-
nen Partnern Maschinen-Stillstande
und steigert die Gesamteffizienz von
Produktionsprozessen deutlich.

Ein plotzlicher Maschinen-Stillstand
kostet nicht nur Zeit und Geld, son-
dern gefahrdet die Stabilitat des ge-
samten Produktionsprozesses. LCM
hat sich seit Jahren zum Ziel gesetzt,
seine Partner dabei zu unterstitzen,
diese teuren Ausfille weitestgehend
auszuschlieRen und die Maschinen-
parks autark zu Giberwachen.

LCM verflgt Uber bewahrtes Praxis-

Know-how im Design von Embed-
ded Hardware, Firmware, Funkdaten-

Science becomes reality

Ubertragung und im Kl-gestitzten
Condition Monitoring. Deshalb ent-
wickelte das Unternehmen gemein-
sam mit einem Kunden eine Lésung,
um Ressourcenverschwendung und
Produktionsausfélle in der Spritz-
guss-Industrie zu minimieren. Neben
der Moglichkeit zur drahtlosen Echt-
zeit-Uberwachung von  Spritzguss-
maschinen mit eigens entwickelten
intelligenten SensorTags, spielt dabei
die Datenauswertung durch eine spe-
zielle Kl-basierte Analyse-Software
eine zentrale Rolle.

Die direkt an den Maschinen ermittel-
ten Daten werden an ein EdgeGate-
way und von diesem — verschlusselt

— weiter in die Cloud Ubertragen. Das
EdgeGateway selbst verfiigt meist
Uber eine begrenzte Rechenleistung,
dennoch kénnen dort etwa Abwei-
chungen mit vereinfachten KI-Metho-
den automatisch klassifiziert werden.
In der Cloud steht der Kl-basierten
Analytics Software mehr Rechen-
leistung zur Verfiigung. Dort arbeitet
ein neuronales Netz, das auch kom-
plexe nicht-lineare Zusammenhange
erkennt und die KI mit jedem Vorfall
weiter trainiert.

Damitist es gelungen, die riesige Men-
ge an heterogenen Daten unterschied-
licher Maschinen auf praxistaugli-
che Parameter herunterzubrechen.
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v Mithilfe des Sensor-Tags werden Daten aufgezeichnet, die in dieser Darstellung in die unter-
schiedlichen Produktionschritte mit jeweiliger farblicher Hinterlegung unterteilt sind

Die von unserem Team
entwickelte KI-Losung er-
moglicht es, hochsensible

Produktionsprozesse zu
optimieren und den CO2-
FuRabdruck zu reduzieren.

Veronika Putz,
Team Leader Datenanalyse LCM

So konnen konkrete Handlungsemp-
fehlungen zur langfristigen Verrin-
gerung von Maschinen-Stillstanden
abgeleitet werden. Mit diesen Para-
metern konnen selbst kleinste Abwei-
chungen vom definierten Produkti-
onsprozess friihzeitig erkannt werden.

In einem weiteren Kundenprojekt
kann die Kl etwa aus den gemessenen
Vibrationen in rotierenden Schneid-
werkzeugen Rickschliisse auf das
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A Darstellung der Daten durch Featureberechnung und Dimensionsreduktion in aussagekréftiger Form
(links). Basierend darauf Schétzung von Teilschritten/Zustédnden mithilfe von Machine-Learning (Mitte).
Klassifizierung neuer Daten und Aussagen (iber den Produktionsablauf ,korrekt/falsch” (rechts)

lichen Branchen universell einsetz-
bar, um die Produktionsstabilitat zu
erhchen.

» Langjahrige Erfahrung mit Embed-
ded Hardware auch unter rauen
Bedingungen, Firmware und Funk-
datenibertragung sichern eine hohe
Datenqualitat.

» Machine-Learning ist in unterschied-

— FACTBOX KI-GESTUTZTES CONDITION MONITORING

LCM verfiigt iiber ein tiefes Verstandnis industrieller Prozesse und implemen-
tiert darauf aufbauend vielseitig anwendbare Machine-Learning-Losungen.

» Die kompetente Validierung der
Daten und langjahrige Erfahrung
bei Auswahl und Implementierung
der KI-Systeme liefert verlassliche
LAésungen.

» Die Kombination aus umfassendem
Expertenwissen, Prozess-Know-how
des Kunden und erprobten Analyse-
methoden bildet die notwendige Basis
fUr praxistaugliche Ergebnisse.

Science becomes reality

bearbeitete Material, die Rotations-
geschwindigkeit und die Abnutzung
ziehen. Falls notwendig, kann der
Vorschub gedndert oder die Dreh-
zahl automatisch angepasst werden.
Die vorausschauende Wartung oder
die Formulierung von Notfallprotokol-
len wird ebenfalls deutlich erleichtert.
Auch durch die lickenlose Echtzeit-
Uberwachung des Stromverbrauchs
und der Spannung kénnen Anomalien
rechtzeitig erkannt werden, bevor sie
in einem teuren Stillstand minden.
Die Kl-gestitzte Zyklus-Optimierung
energieintensiver Prozesse wie bei der
Produktion von Baustoffen ist ein wei-
teres aktuelles Praxisbeispiel.

Die potenziellen Anwendungsfelder
sind je nach Branche unterschiedlich,
doch sie alle haben eines gemeinsam:
Die Effizienz und die Maschinenver-
flgbarkeit konnen durch das Kl-ge-
stlitzte Condition Monitoring deutlich
gesteigert werden. So erreichte ein re-
nommierter Zulieferbetrieb der Auto-
mobilindustrie bereits sechs Monate
nach der Einfiihrung der Digitalisie-
rungslosung eine Stillstandsreduktion
von 50 Prozent.

WER PROFITIERT?

Kl-gestiitztes Condition Monito-
ring steigert Effizienz, Lebensdau-
er und Produktionsqualitat von
Maschinen nachhaltig und senkt

gleichzeitig Kosten und Ressour-
ceneinsatz. Das macht LCM fiir
Unternehmen unterschiedlichster
Branchen in Produktion und Be-
arbeitung zum starken Partner fiir
vielseitig anwendbare Machine-
Learning-Losungen.
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